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Aluminium, ett miljovanligt framtidsmaterial

Aluminium &r en naturlig del av var miljo. Metallen &r
nast efter syre och kisel vart vanligaste grundamne i
jordskorpan. Jordskorpans medelhalt av aluminium
ar ca 8 procent. Tillgangen till stora réavaruresurser
och den hoga ateranvandningen gor att en eventuell
bristsituation ar osannolik.

Ravaran for aluminiumproduktion &r bauxit, ett material
som vi har ndrmast oédndliga méngder av. Frén révaran
bauxit framstalls aluminiumoxid som i sin tur blir till
primaraluminium genom elektrolys.

Receptet pa ett kilo aluminium ar férenklat:
1,9 kg Aluminiumoxid + 13 kWh elenergi +330 gr koks
+70 gr beck = 1 kg Al

Ytbehandling

Utseendet och ytkvaliten hos aluminiumprofilen ar
helt tillfredsstallande for médnga anvandningsomraden
redan innan profilen ytbehandlats. Tack vare den goda
bestandigheten mot korrosion behéver man séllan
ytbehandla enbart for att ge korrosionsskydd. Daremot
ytbehandlas profilerna av manga andra skal. Ytstruktur,
farg, korrosionsmotstand, hardhet, slitstyrka, reflexions-
formaga och elektrisk isoleringsformaga ar exempel

pa egenskaper som kan forandras. Nagra exempel pa
detta ar anodisering, lackering och decoral.

Anodisering

Aluminiumoxid ar aluminiums naturliga korrosions-
skydd som bildas s& snart aluminium ar i kontakt med
luft. Anodisering ar en process som bildar en avsevart
tjockare aluminiumoxid an det som bildas naturligt.
Anodisering ger en dekorativ, smutsavvisande,
korrosionshardig yta. Genom elektrolys omvandlas
ytmetallen till oxid. Processen fortgar tills skikttjock-
leken ar den onskade, vanligen 5-20 pm.

Forutom att ytan blir estetiskt tilltalande blir den
ocksa hard och nétningstalig, korrosions-hérdig och
smutsavvisande. Naturanodiserat aluminium ar helt
ofargat. Infargning kan goras genom spray-/doppin-
fargning eller elektrolytisk infargning.

Spray-/doppinfargning medger ett fargurval i flera
olika kulorer. Elektro-lytiska infargningen erbjuder
ett fargurval frdn champagne till svart samt ljusare
nyanser liknande rostfritt eller nysilver. Samtliga
anodiserade ytor finns med olika glansvarden.

Anodisering ar en av de vanligaste ytbehandlings-
metoderna och anvands bland annat for att skapa:

- bibehéllet nyutseende

+ korrosionsbestandighet

+ en smutsavvisande yta som motsvarar hoga krav
pa hygien

+ en dekorativ yta med bestandig farg och glans

+ en berdringsvanlig yta

+ en funktionsyta; en glidyta eller en nétningsbestandig
yta for t.ex. maskindelar

+ en yta med elektriskt isolerande beldaggning

« ett underlag for applicering av lim eller tryckfarg

Forbehandling vid lackering

For att fa ratt kvalitet pa den lackerade ytan &r det viktigt
att saval forbehandlingen och appliceringen av den lack
som den efterfoljande hardningen utfors korrekt.

Da man vill uppna maximal vidhaftning och hallbarhet
ar forbehandlingen av avgorande betydelse. Den
bestar normalt av avfettning och betning av ytan, foljt
av en kemisk behandling (kromatering). Det finns dven
kromfri forbehandling. Férbehandlingen avslutas med
att profilerna skdljs i avjoniserat vatten.

Profilerna genomgar nio steg innan lackering:
+ Alkalisk tvatt

+ Skoljning

+ Betning

+ Skoljning

+ Avoxidering

+ Skaljning

+ Kromatering

+ Skaljning

+ Torkning
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Forbehandlingen ar densamma vare sig man ska
pulver- eller vatlackerar. All lackering stéller hoga krav
pa forbehandlingen.

Pulverlackering

Lackering erbjuder ett obegransat fargval med mycket
god kuloroverensstammelse. Pulverlackering ar den
klart dominerande lackeringsmetoden idag. Pulver-
lackering utfors med polyesterpulver, skikttjocklek
cirka 60 my. Pulverlackering har hog talighet mot slag
och nétning, god UV-télighet och korrosionshérdighet.
Utover standardkulorer enligt RAL (ca 200 st) och NCS
S (ca 2000 st) finns &ven strukturlack, metallic- och
klarlack. Pulverlackering ar den klart dominerande
lackmetoden for aluminiumprofiler.

Det som framforallt karaktariserar pulverlacken ar:

+ Risken for rinning och kokblasor ar obefintlig
+ Hog repeterbarhet

+ Pulverlacken klarar slag och notning betydligt battre
an vatlack

- God formbarhet (kan t. ex. bockas efter lackering)

- Lamplig for utomhusbruk - god UV-talighet och
korrosionshardighet

Den forbehandlade profilen tacks med polyesterpulver.
Pulvret, polyester, appliceras pa profilen genom elek-
trostat- eller friktionsladdning. Ventilationsluften frén
pulverappliceringen renas i effektiva reningsanlagg-
ningar. Pulver som “missar” profilerna tas om hand i
ett &tervinningssystem och aterfors till sprutpistolen.
Darefter hardas pulvret i ugn 180 °C. Pulverlacker app-
liceras och hardas utan nagra |6sningsmedel.

Decoral

Ar en utvecklad variant av pulverlackering som ger
monstrade ytor, utan begransningar med avseende
pa farger och typ av monster. Exempel pd monster ar
tra- och stenytor av olika slag.

Tekniken: Forst appliceras en speciellt komponerad
pulverlack. Darefter Gverfors monstret till profilen.
Originalet, som oftast ar en fotografisk avbildning av
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till exempel tra eller sten, ar kopierat pa en film, som
ar barare av de pigment som skapar bilden. Det som
ar helt avgorande for resultatet ar nedtrangnings-
formagan.

Ett ytligt monster utsétts for stora pafrestningar.
Decoral-tekniken sakerstéller en djup nedtrangning.
Resultatet blir en yta, som har alla de egenskaper som
karaktariserar traditionell pulverlack.

Decoral ger: "Massivt trd” med profilens talighet och
en yta som inte bygger mer an vanlig pulverlack.
"Marmor” med samma densitet som aluminium. Nar
det géller monster och farger finns inga begransningar.

Ytforstarkning av
betongplatta

Betongytan kan behandlas med Lithurin, ett amne
som hardar ytskiktet till narmast keramisk styrka.
Lithurin ar till for att harda och forsegla gamla saval
nya betong ytor, bade inomhus och utomhus. Bidrar
till ett minimum vad gaéller skdtsel och underhall av
betong.

Behandlingen bestar av 1-2 utféranden:

« Lithurin | — skapar en kemisk reaktion, med de fria
kalkerna i betongen och omférvandlar dessa till
olosliga s.k. flusspater och silikater. Lithurin tranger
ned ca 3-4 mm i betongen och avn&tningsmotstan-
det Okas upp till 15-20 génger.

« Lithurin Il — skapar en forsegling av ytan, samt gor
att ytan ser ndgot lackad ut, och ytan blir dessutom
mer lattstadad.
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Glas

Hardat glas

Hardat glas ar tillverkat for att motsta stora pafrest-
ningar och avsett att anvandas dar risken for brackage
ar stor. Det kan vidare anvandas dar stor héllfasthet
efterstravas samt dar goda termiska egenskaper ar
betydelsefulla.

Hardat glas ar vasentligt starkare an vanligt glas.
Hardat glas granulerar vid brackage, vilket minimerar
risken for skarskador. Hardat glas uppfyller darfor
kraven for personsakerhet.

Hardat glas tillverkas genom att varma upp floatglas
upp till cirka 650 °C, och kyls sedan snabbt med luft.
Glaset far sin styrka genom att dess yta stelnar fortare
an karnan, vilket medfor att det uppstéar tryckspan-
ningar i ytan och dragspanningar i karnan.

Laminerat glas (lamellglas)

Laminerat glas ar en typ av sakerhetsglas, vilket fram-
stalls genom sammansmaltning i autoklav under tryck
och varme (av tva eller fler glasskivor) med termo-
plastiska folier av mjukgjord PVB.

Vidhaftningen mellan glas och plast ar mycket hog,
vilket gor att fragmenten halls samman vid glasbrott.
Detta medfor avsevart minskad risk for skarskador
av kringflygande eller utskjutande skarpt glassplitter.

| vrigt ar héllfastheten hos laminerat glas detsamma
som for vanligt ohardat planglas.

Tillverkningen av laminerat glas tillgar i korthet att de
tillskurna glasrutorna maskintvattas och torkas samt
laggs samman med speciell PVB-folie i ett dammfritt
och luftkonditionerat rum.

For vindrutor for fordon anvands sa kallat “high
impact”-folie, vilken ar 0,76 mm tjock. For rutor till
byggnadsindustrin anvands en tunnare folie, 0,38 mm
tjock.

| nasta steg varms rutorna till +90 °C i en forlami-
neringsugn, dar plastfolien mjuknar och klibbar fast
i glaset. Merparten av luften pressas ut genom att
mangla rutorna mellan gummivalsar.
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Slutligen sker den egentliga lamineringen i autoklav
dar temperaturen hgjs till 135-140 °C samtidigt som
trycket okar till 10—12 bar under en tidsrymd av 30—60
minuter. Efter att glaset svalnat, tas rutorna ut ur auto-
klaven, de skars rena, inspekteras och marks.

Underhall tak & vaggar

Rengoring

For att bibehalla ett tilltalande utseende pa vader-
skyddet kravs regelbunden rengoring. Vaderskyddet
ar i ovrigt underhallsfritt under normal paverkan fran
omgivande miljo.

Hur ofta?

Det beror pd manga faktorer. Bl.a. vaderskyddets ut-

formning och tillval/utrustning, placering, omgivande
miljo och nyttjandegrad. Som regel bor rengoring ske
minst tva ganger per ar. Nar vaderskyddet rengors ar
det viktigt att profiler, glas och tak rengors samtidigt

och med samma rengoringsmedel.

Vaggar

Observera att alkaliska rengéringsmedel inte far
anvandas! Bade aluminium och glas ar kansliga for
alkalier och far inte utséttas for paverkan av sadana.
Om exempelvis betongvatten eller putsbruk kommit
pa anodiserade eller lackade profiler och glas ar det
viktigt att tvatta bort detta med vanligt vatten och en
mjuk svamp. Anvand endast svaga tvattmedel med
ph-varde ca.5 for basta resultat och langsta livslangd.

Tak

Rengor takskivor med varmt vatten och en mjuk
borste eller tvattsvamp. Smuts kan enkelt tas bort
med vanligt rengéringsmedel utblandat med vatten.
Ytan skoljs darefter med vatten. Algbeldaggning tas
bort med algborttagningsmedel, med efterfoljande
tvatt enligt ovan.

Rengoring bor ej ske i direkt solljus eller i temperatur
overstigande 25 grader °C. Hogtryckstvatt bor ej
anvandas da den kan forstora ytan i takskivorna.
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Skivorna far under inga omstandigheter rengoras
med organiska losningsmedel, slipande eller pole-
rande medel, eller vaxbehandlas. Denna behandling
odelagger det UV-skydd som finns pa plasten, med
reducerad livslangd som foljd.

Bankbrador av sibirisk lark

Sibirisk lark — det naturliga alternativet till tryckim-
pregnerat tra. Sibirisk lark ar ett senvuxet traslag som
innehaller hoga halter av naturliga hartser och kada,
naturens eget impregneringsmedel och skydd. Under-
hall garna larktra med trédolja, det bevarar den vackra
gyllenbruna fargen och skyddar virket fran vader och
vind. Undvik oljor med hogt innehall av linolja, den
torkar ldngsamt och kan ge en klibbig yta.

Underhall betongytor

Betong ar en robust produkt och framstalls av val-
kanda naturmaterial. Betongbeldaggning ar i stort sett
underhallsfri men med aren kan vissa forandringar
ske. Nedan ges olika forslag till hur belaggningen kan
hallas ung.

Rengorning av betongplatta

Smuts som orsakats av fororeningar fran luft och
trafik tas enklast bort med vatten och kvast. Vid
svarare belaggning tillsatt lampligt rengoringsmedel.

Vinterunderhall

Salt kan ha en nedbrytande effekt p& betong och
miljo. Snobelagd betongbeldggning skall skottas ren
frdn sno och sandas. Eventuell is kan tas bort med
saltning. Vid korrekt dosering av saltméangden har
saltningen ett obetydligt inflytande pa livslangden

av beldggningen. Anvand alltid natriumklorid (NaCl)
kokssalt. Vid spridning av saltlosning ar det brukligt
att anvanda 1 del salt som |6ses upp i 4 delar vatten.
Genom en utprovad dosering kan man komma ner
till mycket l&ga doser av salt: 2,5- 4,5 g torrsalt per
m? mot is och frost. 1 kg salt racker da till 300 m?.
Minimering av saltforbrukningen kraver insikt i de olika
spridningsmetoderna.
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Privata hushall och mindre foretag som sjalv sprider
salt kan begransa forbrukningen genom att anvanda
vatskeupplosning och t.ex. en vattenkanna med sprid-
ningstratt. Rekommendationen ar 10-12 g torrsalt

per m?. Det ar en mycket mindre mangd an om man
sprider torrsaltet for hand direkt pa beldaggningen.

Rengoring av betongbelaggningen
Betongbeldggningars graa farg dndras langsamt
med tiden for att det faller organiska och oorganiska
fororeningar fran luften och for att trafiken avsatter
gummi m.m. Oversidan av grd betongbeldggning blir
en aning morkare med tiden.

Aterkommande rengdring med vatten och kvast eller
hogtryckstvatt kombinerad med rengoringsmedel
avlagsnar den mesta smutsen. Man ska undvika att
skada betongen med hogtryckstvatt. Om ovansidan av
betongen ej rengors sa blir den mer och mer mottaglig
for smuts m.m. och livslangden av betongbeldggningen
minskar.

Mossa, svamp och alger

Kring vaderskyddet kan betongbelaggningen i vissa
fall, speciellt pa nordlig sida av byggnad f& omraden
med alger, svamp eller mossa. Det forsvinner nar den
fuktiga tiden ar forbi. Om det ar nodvandigt kan det
tas bort med 10 % ammoniaklosning, ograsgift eller
klorinldsning 1:1.

Tuggummi

Om hogtryckstvatt inte hjalper kan kolsyresno frysa
flacken. Denna kan sedan skrapas eller spolas bort.
Tuggummi kan aven upplosas med kloroform och
skrapas bort.

Oljeflackar

Farska oljeflackar sugs upp med papper, sagspan eller
trasa. Oljeflackar som har géatt ner i beldggningen tvat-
tas av med skurmedel och varmt vatten. Olika typer av
avfettning gar ocksa bra. Oljan skadar ej belaggningen.

Rost

Rostflackar kan avlagsnas med hogtryckstvatt. Utan
hogtryckstvatt kan latt rost tas bort med 10 % oxalsyra.
Djup rost tas bort med en pasta med lika delar 15 %
natriumcitrat och glycorol. Pastan skall sitta pa i 2-3
dagar fore avskrapning och tvatt.
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Malarfarg

Vattenbaserad e] torkad farg tas upp med trasa eller
papper, darefter tvatta med vatten. Ej torkad farg base-
rad pa l6sningsmedel sugs upp med papper eller trasa
och som darefter tacks med sdgspan eller annan
oljeabsorberande produkt i ett dygn. Torkad malning
skrubbas med skurmedel. Djupt intrangd farg vaskas
av med saltsyra (max 10 %) eller branns forsiktigt bort
med bldslampa.

Kalkutfallningar

Kalkutfallning kan forekomma men &r ej reklamations-
grundande. Kalkutféllningar bestéar av kalciumkarbo-
nat som skapas av kalciumhydroxid och koldioxid

vid tillforsel av vatten. Kalkutfallningar skadar inte pa
nagot satt betongen och ar en naturlig process av
betongens hardningsprocess.

Normalt forsvinner kalkutfallningen efter ndgon tids
paverkan av vaderlek och dagligt slitage. Man kan
dock paskynda detta genom att tvatta beldggningen
med grov sand (typ strandsand).
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Byte av lysror

- Armaturen ar forsedd med tvé st 18s placerade pa framre langsidan. Dessa 6ppnas med en TK8 nyckel
(samma som till infoskap).

+ Armaturluckan dppnas nedat med gangjarnet i bakre langsidan.
- Armaturerna ar forsedda med en st 36w fullfargslysror, L 7000 mm.

- Byte av lysror sker genom att armaturluckan dppnas och lysroret vrids en kvarts varv och dras nedat.
Det nya lysroret fors i hallarna och vrids sedan en kvarts varv.

Raster i plastmaterial

Las

75

200 1181
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Byte av glas

Lossa de bada
insexskruvarna

1. Vid byte av glas lossa den 6vre tvarprofilen och

for den uppat.

3. Lyftiglaset. For forst in glaset i ena stativprofilen
(1), passa sedan in det i undre tvarprofilen (2) och
justera sedan glaset sa det sitter centriskt (3).
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Utsida

)

A-A

r
Ajm

—

Glasningslis

Insida

Killist

2. Rensa bort det trasiga glaset och tag bort
kilningslisten. Kontrollera aven att glasningslisten

i profilen ar oskadd.

f l i
Killist
[/—Glasningslist
LA
A-A
s

4. For ner ovre tvarprofilen och dra &t skruvarna.
Kontrollera att glaset sitter korrekt och pressa
darefter i killisten pd utsidan runt om glaset
(Sapavatten underlattar montage av killist).
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Grusbadd

2. Undergrunden packas sa att skadliga sattningar
inte uppkommer. Den packade ytan maste vara

slat ochivag.

1. Bestéllaren ombesorjer utgravning till ett djup
av ca 500 mm och aterfyller med ett icke tjal-
skjutande barlager. Storleken pa utgravningen
far ej underskrida betongplattans yttermatt.

T
\\\
)

3. Vaderskyddet lyfts pa plats och marken runt om
stalls i ordning.
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Byte av tidtabell i informationsskap

Infoskapsfonster av
4 mm klar polykarbonat

Las
Synlig yta 880
1038

Synlig yta 951

1107 46

Byte av tidtabell

- Infoskapet har tva 1as till hdger pa framsidan. Dessa 6ppnas med nyckel TK8. Det ar samma nyckel
som anvands till armaturerna.

- Om nyckel ej sitter i [aset &r ldsregeln sparrad vilket innebar att skapet ej kan 6ppnas med kredit-
kort eller liknande.

- Infoskapets lucka sitter pa gangjarn och dppnas at vanster vid montage som bilden anger.
Det gar dven att vanda pa skdpet om sé onskas.

- For att underlatta byte av tidtabeller, &ar insidan av infosképets rygg kladd med skummad PVC.
Detta gor att tidtabeller enkelt kan fastas upp med t.ex. haftklammer,

- Lamplig for utomhusbruk - god UV-télighet och korrosionshardighet.
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Byte av reklam och belysning i vitrinskap
Reklambyte Byte av belysning

Vitrinskapet ar forsett med fyra st thermolysror typ

- Oppna vitrinddrrsléset med hjalp av dtta mm

specialhylsa i gavelns nederkant. Luma Il 58w/865 L - 1500 eller motsvarande.
- Dorren hélls Oppen av tva st gasfjadrar. - Vitrinskapet ar forsett med jordfelsbrytare for okat
- | 6verkant pa vitrinsképets insida finns en snapplist produkt- och personskydd.
som haller affischen pa plats. Vik upp denna och ta + Vid byte av lysror dppna vitrindorren och lossa
bort affischen. plastskivan fran sndppblecken pa langsidorna.
- Sétt i ny affisch och 13s fast den genom att félla ned + BOj upp plastskivan, lysroren kan nu bytas.

snapplisten i Gverkanten.
- Skjut igen vitrindorren.
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